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© Benadeltes Forderband, insbesondere Druckdecke fur eine Druckmaschine 

© Die Erfindung bezieht sich auf ein benadeltes Forderband 
(14) fur eine Druckmaschine (9) zum Bemustern von Tep- 
pichbahnen. Auf dem Forderband wird die Teppichbahn 
wahrend des Bemusterungsvorganges unverriickbar festge- 
harten. Urn die Hone der Nadeln (16) auf dem Forderband 
(14) einstellen zu konnen, weist das Forderband (14) ein 
Lochraster (23) auf und die Nadeln (16) sind an einem 
separaten Nadelhalter (20) aufrecht stehend befestigt. Der 
Nadelhalter (20) ist unter dem Forderband (14) angeordnet 
und bewegt sich in Laufrichtung und mit der Laufgeschwin- 
digkeit des Forderbandes (14) und ist in seinem Abstand zur 
Unterseite (21) des Forderbandes (14) verstellbar. Innerhalb 
des Verstellbereiches greifen die Nadeln (16) durch die 
Locher (13) des Forderbandes (14) hindurch und stehen mit 
den Spitzen (17) uber die Oberseite (24) des Forderbandes 
(14) hervor. 
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Beschreibung 



Die Erfindung bezieht sich auf ein benadeltes Forder- 
band zum Transport von Warenbahnen od. dgL, insbe- 
sondere eine benadelte, um zwei Umlenkrollen laufende 5 
endlose Druckdecke fiir eine Druckmaschine zum Be- 
mustern (Bedrucken) von Teppichbahnen oder -fliesen, 
auf der die Ware wahrend des Bemusterungsvorganges 
(Druckvorganges) unverriickbar festgehalten wird. 

Beim Bemusterungsvorgang (Druckvorgang) ist es 10 
unbedingt erforderlich, daB die Ware, beispielsweise ei- 
ne rohweiBe Teppichbahn oder Teppichfliesen auf der 
Druckdecke nicht verrutschen kann, damit ein praziser 
und rapportgenauer Druck, insbesondere bei feinen und 
hochfarbigen Mustern erreicht wird. 15 

Bei einer bekannten Einrichtung ist die Druckdecke 
mit einem starren Nadelbett versehen, wobei die Na- 
deln Ober die gesamte Flache der Druckdecke gleichma- 
Qig verteilt angeordnet sind. 

Als nachteilig hat sich herausgestellt, daB die benadel- 20 
te Druckdecke praktisch nur fiir eine bestimmte Waren- 
dicke einsetzbar ist, auf die der Druckkopf der Druck- 
maschine abgestimmt ist. Bei anderen Warendicken 
kann eine entsprechende Einstellung des Druckkopfes 
zu Beschadigungen (Verbiegen) der Nadeln durch den 25 
Druckkopf oder zu Beschadigungen der Druckschablo- 
nen durch die Nadeln fOhren. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, die eingangs 
beschriebene Einrichtung zur Warenfuhrung, in der 
Weise zu verbessern, daB deren Verwendung fiir Waren 30 
von unterschiedlicher Dicke, Qualitat und Struktur er- 
moglicht wird. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB bei einer Einrich- 
tung der eingangs beschriebenen Art durch die im 
Kennzeichen der Anspruche 1 oder 2 aufgefuhrten 35 
MaBnahmen gelost 

Weiterbildungen der Erfindung sind in den Unteran- 
spriichen beschrieben. 

Die Erfindung wird nachfoigend ausschlieBlich fur ein 
als Druckdecke fiir eine Druckmaschine ausgebildetes 40 
Forderband beschrieben. Die Erfindung ist jedoch nicht 
auf diesen Anwendungsfall beschrankt, vielmehr sind 
noch andere Anwendungen fiir Forderbander moglich, 
beispielsweise Forderbander zum Transportieren und 
Fiihren von Fordergut, bei dem es auf eine exakte Lage 45 
auf dem Band ankommt oder bei der verhindert werden 
soli, daB Ware vom Forderband herunterfallt 
Bei der erfindungsgemaB ausgebildeten Einrichtung 
sind die Nadeln nicht starr mit der Druckdecke verbun- 
den, sondern das Nadelbett der Druckdecke ist beweg- 50 
lich, d. h. die Nadeln sind in der Hone iiber der Druck- 
decke verstellbar und/oder sie sind schraggestellt 
Durch diese Ausbildung laBt sich das Nadelbett verstel- 
len und auf die Besonderheiten der Ware, beispielsweise 
seine Dicke einstellen, so daB eine Beschadigung der 55 
Nadeln oder der Druckschablonen vermieden wird. 
Der Nadelhalter wird in geringem Abstand unter der 
Druckdecke entlanggefiihrt, d. h. in unmittelbarer Nahe 
der der Oberseite der Druckdecke gegeniiberliegenden 
Unterseite, wobei der Abstand des Nadelhalters von der $0 
Unterseite konkret zwischen Null und 5 Millimeter be- 
tragen kann. 

Die Hone des Nadelbettes wird vorteilhaft so einge- 
stellt, daB die Eindringtiefe der Nadeln ein viertel bis ein 
halb der Warendicke betragt Die Ware wird wie auf 65 
dem "Nagelbretf eines Fakirs "aufgespieBt". Durch die 
Vielzahl der Nadeln wird eine exakte Warenfuhrung 
erreicht, ohne die Ware selbst zu beschadigen. Dadurch, 



daB die Ware lose auf dem Nadelbett aufliegt, kann sie 
nach Beendigung des Bemusterungsvorganges (Druck- 
vorganges) von der Druckdecke abgehoben werden. 

Fiir die Anordnung und Ausbildung des Nadelbettes 
gibt es mehrere Moglichkeiten. Eine erste Moglichkeit 
besteht darin, das Nadelbett Qber der gesamten Flache 
der Druckdecke gleichmaBig zu verteilen. Dementspre- 
chend weist die Druckdecke ein iiber die gesamte Breite 
gleichmaBig verteiltes Lochraster auf und der Nadelhal- 
ter ist den Abmessungen der Lochrasterfiache ange- 
paBt, so daB in jedes Loch des Lochrasters eine Nadel 
des Nadelhalters eingreift. 

Beim Bemustern oder Bedrucken insbesondere von 
Rohfliesenware mit einer Flachdruckmaschine kann es 
bei leichter Rohware oder hochviskosen Druckpasten 
infolge Adhasion vorkommen, daB beim Abheben der 
Druckschablone eine Teppichfliese an der Druckscha- 
blone haften bleibt und angehoben wird. Das fiihrt in 
der Regel zu AusschuBware. Durch die schrage Anord- 
nung der Nadeln gemaB Anspruch 2 wird die Rohware 
auf der Druckdecke festgehalten. 
Anspruch 3 und 4 zeigt eine Losung, bei der die Druck- 
decke in genadelte und nicht genadelte Bereiche unter- 
teilt ist Es handelt sich um Nadelstreifen, die parallel zu 
den Randern der Druckdecke, also in Langsrichtung 
oder quer zur Langsrichtung verlaufen. Vorteilhaft ist 
jeweils im Randbereich der Druckdecke je ein Nadel- 
streifen zur Stabilisierung der Warenbahn und zwischen 
den aufleren Nadelstreifen ein oder mehrere zusatzliche 
Nadelstreifen angeordnet Dadurch verringert sich der 
Aufwand fiir die Benadelung der Druckdecke sowie fiir 
die Nadelhalter. 

Bei einer Ausfuhrung der Benadelung gemaB An- 
spruch 2 in Verbindung mit Anspruch 5 oder 6 ist die 
Schragstellung der Nadeln reihenweise vorgesehen, 
d. h. es werden alle Nadeln einer Nadelreihe schragge- 
stellt, wobei wenigstens zwei Nadelreihen, vorzugswei- 
se die am auBeren Randbereich der Druckdecke bzw. 
die im Randbereich der Rohware eindringenden Nadel- 
reihen in entgegengesetzter Richtung und zwar quer 
zur Laufrichtung schraggestellt sind, so daB ein gewisser 
Klammereffekt erzielt wird, mit dem die Ware an die 
Druckdecke gezogen wird. Es empfiehit sich, die Nadeln 
zwischen 16 und 30Grad schragzustellen. 
Ist die Druckmaschine mit sogenannten Druckbalken 
zur Abstiitzung der Druckdecke ausgeriistet, sind die 
Nadelstreifen relativ schmal ausgebildet beispielsweise 
sind nicht mehr als drei Nadelreihen nebeneinander an- 
geordnet Vorteilhaft ist das Nadelbett aus einzelnen, im 
Abstand voneinander angeordneten Nadelreihen aufge- 
baut Das hat den Vorteil, daB im Kreuzungsbereich der 
Nadelstreifen bzw. Nadelreihen mit den Druckbalken, 
die Abstiitzung der Druckdecke durch die Druckbalken 
nur in einem schmalen Abschnitt unterbrochen wird, so 
daB ein gleichmaBiger Farbauftrag gewahrleistet ist 
Wie eingangs bereits erwahnt, kann der Nadelhalter den 
Abmessungen des Nadelbettes angepaBt sein. Der Na- 
delhalter laBt sich dementsprechend der Breite der Na- 
delstreifen bzw. der Nadelreihen anpassen, so daB ge- 
maB Anspruch 7 jedem Nadelstreifen bzw. jeder Nadel- 
reihe ein separater Nadelhalter zugeordnet ist. GemaB 
Anspruch B konnen als Nadelhalter Gurte, Bander, Rie- 
men oder Ketten verwendet werden. Je nach Material 
der Nadelhalter lassen sich die Nadeln wie die "Spikes" 
in einem Autoreifen einsetzen, beispielsweise in vorbe- 
reitete Locher eindriicken oder "EinschieBen". Als Na- 
deltrager eignen sich in besonderer Weise zahnriemen- 
artige Gurte oder Bander, in deren Rippen bzw. "Zahne" 
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die Nadeln eingesetzt sind. Ein derartiger Nadeltrager 
bietet neben seiner guten Flexibilitat einen ausreichen- 
den Querschnitt fur die Befestigung der Nadeln. Bei 
einem metallischen Nadeltrager sind die Nadeln vor- 
zugsweise angeschweiBt. Der Nadelhalter kann nach 5 
Art einer Gliederkette aufgebaut sein, wobei die Nadeln 
wie die Zahne einer Kettensage an den Stegen der Ket- 
te befestigt, vorzugsweise materialeinheitlich angeformt 
sind. 

Fur die Hohenverstellung der Nadeln gibt es mehrere 10 
Moglichkeiten. Eine erste Moglichkeit besteht darin, die 
Nadeln im Nadelhalter verstellbar zu befestigen, z. B. 
einzuschrauben. Zum Verstellen werden die Nadeln in 
den Nadelhalter hineingedreht oder herausgedreht. 
GemaB Anspruch 9 laBt sich die Verstellung wesentlich 15 
vereinfachen, indem der Nadelhalter verstellbar ausge- 
bildet ist, und die Nadeln fest mit dem Nadelhalter ver- 
bunden sind, d. h. der Abstand des Nadelhalters von der 
Unterseite der Druckdecke ist variabel, beispielsweise 
einstellbar in einem Abstandsbereich von Null bis 5 Mil- 20 
limeter. Das bedeutet, da3 bei einem Abstand Null die 
Nadeln am weitesten uber die Druckdecke hervorste- 
hen und bei einem Abstand von 5 Millimeter am wenig- 
sten. In der Praxis laBt sich eine Hohenverstellung der 
Nadeln vornehmen, indem zwischen der Unterseite der 25 
Druckdecke und dem Nadelhalter wahlweise Distanz- 
stiicke von unterschiedlicher Starke eingefiigt werden. 
Urn ein Durchhangen der Nadelhalter zu verhindern, 
sind die Nadelhalter in Fuhrungen gelagert. Die Fiihrun- 
gen konnen auf einfache Weise zur Verstellung der Na- 30 
deln benutzt werden (Anspruch 10). Die Verstellung der 
Fuhrungen kann mechanisch, beispielsweise durch Spin- 
deltriebe mit Handrad, elektrisch durch Verstellgetriebe 
oder Elektromagneten, hydraulisch bzw. pneumatisch 
durch Linearmotoren wie Hydraulik- oder Pneumatik* 35 
zylinder erfolgen. Durch diese Weiterbildung ergibt sich 
ein Verstellbereich, fur die Nadeln, beispielsweise von 5 
Millimeter der eine stufenlose Verstellung erlaubt. 
Selbstverstandlich kann auch ein groBerer oder kleine- 
rer Verstellbereich der Nadeln gewahlt werden. 40 
Aus konstruktiven Grunden kann es vorteilhaft sein, die 
Nadeln nur im Eingriffsbereich mit der zu bedrucken- 
den Ware schragzustellen, an den Umlenkrollen und im 
Leertrum jedoch aufrecht zu fiihren. Dazu ist es erfor- 
derlich, eine Fiihrungsbahn auszubilden, die in Laufrich- 45 
tung der Druckdecke von der vorderen Umlenkrolle an 
die Nadeln allmahlich aus der aufrechten Lage in die 
Schraglage leiten und in dieser Lage uber den gesamten 
"aktiven Bereich" der Druckdecke stabil halten und 
dann, am Ende der Druckbahn, also hinter der Druck- 50 
schablone wieder allmahlich aus der Schraglage in die 
aufrechte Lage zuruckfuhren(Anspr. 11). 

GemaB Anspruch 12 konnen die derart ausgebildeten 
Fuhrungen auBer der Funktion der Hohenverstellung 
auch noch um ihre Langsachsen verstellbar (drehbar) 55 
sein, so daB wahlweise die eine oder andere Nadelreihe 
schraggestellt werden kann. 

Wie bereits im Zusammenhang mit Anspruch 3 und 4 
beschrieben, ist bei der Ausbildung der Nadeltrager und 
Fuhrungen ebenfalls auf eine schmale Bauform zu ach- 60 
ten, weil bei in Langsrichtung der Druckdecke verlau- 
fenden Nadelstreifen oder Nadelreihen die entspre- 
chenden Nadelhalter und Fuhrungen ebenfalls die quer 
dazu eingebauten Druckbalken unterbrechen und damit 
in diesen Bereichen die Abstiitzung der Druckdecke 65 
fehlt. 

Wie die Druckdecke konnen die Nadelhalter in einer 
endlosen Schleife um zwei Rollen laufend gefiihrt sein. 



GemaB Anspruch 13 erstreckt sich das Nadelbett uber 
die gesamte Lange der Druckdecke. Die Nadeln bleiben 
stets in Eingriff mit dem Lochraster der Druckdecke. 
Hierdurch ergeben sich einige Besonderheiten: Am 
Umfang der Rollen sind Ausnehmungen vorzusehen, in 
denen die Nadelhalter gefuhrt sind. Somit bewegen sich 
Druckdecke und Nadelhalter auf der Rolle auf verschie- 
denen konzentrischen Kreisebenen, was unterschiedli- 
che Umfangsgeschwindigkeiten zur Folge hat. Gefor- 
dert ist jedoch ein Synchronlauf von Druckdecke und 
Nadelhalter. Durch ein Gleitmittel an der Auflageflache 
der Nadelhalter kann diese Forderung auf einfache 
Weise erfiillt werden. Eine andere Moglichkeit besteht 
darin, den Nadelhalter aus Einzelelementen aufzubauen, 
die im Abstand voneinander und hintereinander ange- 
ordnet sind (Anspruch 16). Vorzugsweise ist jedes Ein- 
zelelement mit einer Nadelreihe bestehend aus bis zu 
vier Nadeln ausgeriistet. Ferner konnen die Einzelele- 
mente auch mit mehreren, vorzugsweise zwei oder drei 
parallel angeordneten Nadelreihen ausgeriistet sein, 
wobei ggf. eine Anordnung der Nadelreihen mit einem 
Versatz um eine Rasterteilung vorgesehen werden 
kann. 

Um einen Gleichlauf herzustellen, kann in den Rollen- 
ausnehmungen ferner eine frei laufende Rolle vorgese- 
hen werden. 

Bei der Weiterbildung gemafl Anspruch 14 wird vor- 
zugsweise ein endloser Nadeltrager (Anspruch 8) ver- 
wendet Dabei greifen die Nadeln kammend in das 
Lochraster der Druckdecke ein. Das innere Rollenpaar 
kann einen kleineren Durchmesser aufweisen als das 
auBere Rollenpaar. Dadurch kommen im Leertrum die 
Nadeln auBer Eingriff mit dem Lochraster der Druck- 
decke. Der Vorteil besteht darin, daB sich das Lochra- 
ster der Druckdecke leicht reinigen laBt, so daB bei ei- 
nem Farbwechsel auch Farbruckstande im Lochraster 
entfernt werden konnen. 

GemaB Anspruch 15 kann auf einfache Weise auf der 
gesamten Lange des Nadelbettes eine gleichmaBige 
Einstellung der Nadeln erfolgen. Die Schienen lassen 
sich als biegesteife Balken ausbilden und konnen den 
gesamten freien Abstand zwischen den Rollen iiber- 
brucken, wobei jede Schiene vorzugsweise durch zwei 
Verstelleinrichtungen getragen wird. 
GemaB Anspruch 17 haben die Nadeln in der Umlen- 
kungsphase von der aufrechten Stellung in die Schragla- 
ge und zuriick ausreichenden Bewegungsspielraum im 
Durchdringungsbereich der Druckdecke. Die GroBe 
der Locher fur die Nadeln in der Druckdecke ist auf ein 
MindestmaB beschrankt. 

GemaB Anspruch 18 und 19 wird die Druckdecke vor 
Beschadigung durch die Nadeln geschutzt und der Ver- 
schleiB vermindert. Durch eine Fiihrung der Nadeln bis 
in die Spitzen, wird die Stabilitat der Nadeln erhoht. 
Die Anspriiche 21 und 22 befassen sich mit dem Antrieb 
der Nadelhalter. Durch die formschliissige Kupplung 
der Nadelhalter mit der Druckdecke uber die Nadeln, 
erfolgt der Antrieb der Nadelhalter durch die Druck- 
decke. Die Nadelhalter werden antriebslos "mitge- 
schleppt". 

GemaB Anspruch 22 konnen Druckdecke und Nadelhal- 
ter mit einem gemeinsamen Antrieb oder mit je einem 
separaten Antrieb ausgeriistet sein. 
Nachfolgend werden an Hand der Zeichnungen mehre- 
re Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung naher erlautert. 
Es zeigen: 

Fig. 1 die schematische Darstellung einer 6-Farben- 
Rotationsdruckmaschine, 
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Fig. 2 die Draufsicht auf die Druckdecke der Druck- 
maschine nach Fig. l t 

Fig. 3 eine erste Ausfuhrung der Benadelung der 
Druckdecke, 

Fig. 4 eine weitere Ausfuhrung der Benadelung der 
Druckdecke, 

Fig. 5 einen Detailausschnitt gemaB Fig. 4 im Ein- 
griffsbereich der Nadeln, 

Fig. 6 einen Detailschnitt durch die Druckmaschine 
nach Fig. 1 im Bereich einer Druckschablone, 

Fig. 7 einen Langsschnitt durch die genadelte Druck- 
decke in stark vergroBertem MaBstab, 

Fig. 8 einen Detailschnitt durch die Druckdecke quer 
zur Laufrichtung im Bereich der Nadelhalter, 

Fig. 9 einen Detailschnitt durch die Druckdecke quer 
zur Laufrichtung mit schraggestellten auBeren Nadel- 
reihen. 

Die Fig. 1 der Zeichnung zeigt eine schematische 
Darstellung einer 6-Farben-Rotationsdruckmaschine 9 
zum Bemustern (Bedrucken) von Teppichbahnen. Bei 
dieser Druckmaschine sind nur diejenigen Teile einer 
DruckstraBe dargestellt, die fur das Verstandnis der Er- 
findung notwendig sind So sind die der eigentlichen 
Druckmaschine 9 vorgeschalteten Einrichtungen zum 
Reinigen, Befeuchten, Vordampfen und Zufuhren der 
Ware sowie die der Druckmaschine 9 nachgeschalteten 
Einrichtungen zum Dampfen, Fixieren und Waschen der 
bemusterten Ware und Fixieren der Farben nicht darge- 
stellt. Ferner sind eventuell der Druckmaschine 9 ne- 
bengeschaltete Einrichtungen zum Wechseln und Wa- 
schen der Druckschablonen 10 sowie die Druckpaste- 
Aufbereitung und Zufiihrung nicht dargestellt. Alle 
nicht dargestellten Anlagenteile konnen einen an sich 
bekannten Aufbau haben. Es sei ausdriicklich darauf 
hingewiesen, daB die Erfindung an Stelle an einer Rota- 
tionsdruckmaschine auch an einer Flachdruckmaschine 
verwirklicht werden kann. 

Zur Vereinfachung der Darstellung sind gleiche Teile 
mit gleichen Bezugszeichen versehen. 
Zur Aufnahme und Fuhrung der Teppichbahn 37 in der 
Druckmaschine 9 dient die urn zwei Umlenkrollen 12 
mit konstanter Geschwindigkeit laufende endlose 
Druckdecke 14, die aus einem mehrlagigen gummierten 
Textilgewebc von 2 bis 3 Millimeter Dicke besteht. Ab- 
hangig von der GroBe der Druckmaschine sind Druck- 
decken bis 5 Meter Arbeitsbreite und 24 Meter Lange 
im Gebrauch. Auf der Druckdecke 14 wird die zu bemu- 
sternde (zu bedruckende) Teppichbahn 37 durch den 
Druckspalt der rotierenden Druckschablonen 10 trans- 
portiert. Urn die Teppichbahn 37 auf der Druckdecke 14 
wahrend des Bemusterungsvorganges (Druckvorgan- 
ges) unverruckbar festzuhalten, ist die Druckdecke 14 
mit einem Nadelbett 15 ausgerustet. Die Nadeln 16 des 
Nadelbettes 15 ragen aufrecht aus der Druckdecke 14 
heraus wie die Nagel eines Nagelbrettes und dringen 
mit ihren Spitzen 17 in die Teppichbahn 37 ein (Fig. 6) 
und verhindern, daB die Teppichbahn auf der Druckdek- 
ke 14 verrutscht oder sich dehnt, was zu Rapportfehlern 
fiihren wiirde. 

Wie aus Fig. 2 der Zeichnung hervorgeht, wird das Na- 
delbett 15 aus vier uber die Breite der Druckdecke 14 
verteilt angeordnete, in Langsrichtung der Druckdecke 
laufende Nadelstreifen 18 bzw. Nadelreihengebildet. 
Urn die Nadeln 16 in ihrer Hohe uber der Druckdecke 
14 verstellen zu konnen, sind sie nicht direkt an der 
Druckdecke 14 befestigt, sondern an den separaten Na- 
delhalter 19, 20, der sich unter der der Druckdecke 14 
befindet und der vertikal verstellbar ausgebildet ist und 



der sich mit der gleichen Geschwindigkeit und in die 
gleiche Richtung bewegt wie die Druckdecke. GemaB 
Fig. 7 besitzen die Nadeln 16 an ihren Befestigungs- 
schaft rillenfdrmige Profilierungen 22, mit denen sie in 
5 nicht naher bezeichnete vertikale Bohrungen der Na- 
delhalter 19, 20 eingesetzt, vorzugsweise eingedriickt 
sind. 

Damit die Nadeln 16 die Druckdecke 14 durchdringen 
k6nnen ohne sie zu beschadigen, weist die Druckdecke 

io ein Lochraster 23 auf, dessen Lochdurchmesser abhan- 
gig ist vom Durchmesser der Nadeln 16 und das gemaB 
Fig. 2 aus vier Lochstreifen mit je drei Lochreihen be- 
steht, in das die Nadeln 16 eingreifen und mit ihren 
Spitzen 17 an der Oberseite 24 der Druckdecke 14 her- 

15 vorragen. Der Abstand der Nadeln 16 voneinander ent- 
spricht exakt dem RastermaB des Lochrasters 23. 
Durch das Eingreifen der Nadeln 16 in das Lochraster 
23 der Druckdecke 14 ergibt sich eine Kupplung von 
Druckdecke 14 und Nadelhalter 19, 20, so daB Laufrich- 

20 tung und Laufgeschwindigkeit der Nadelhalter 19, 20 
zwangslaufig von der Laufrichtung und der Laufge- 
schwindigkeit der Druckdecke 14 abhangen. 
Wie aus Fig. 2 hervorgeht, wechseln benadelte Bereiche 
und nicht benadelte Bereiche auf der Druckdecke 14 

25 einander ab. Entsprechend ist jeder Nadelstreifen 18 mit 
einem separaten Nadelhalter 19, 20 ausgerustet, der in 
seiner Breite der Breite der Nadelstreifen 18 angepaBt 
ist (Fig. 8). 

Die Fig. 3 der Zeichnung zeigt eine erste Ausfuhrung 
30 fur die benadelte Druckdecke 14. Bei dieser Ausfuhrung 
bestehen die Nadelhalter 19 aus einzelnen im Abstand 
hintereinander angeordneten Segmenten. Die Segmen- 
treihe ist urn die Umlenkrollen 12 der Druckdecke 14 
gefiihrt. Jedes Segment ist ca. 30 Millimeter breit und ca. 
35 50 Millimeter lang und weist drei oder vier Rippen 25 
auf. die uber einen biegbaren Steg 26 miteinander ver- 
bunden sind. In die Rippen 25 sind die Nadeln 16 in der 
bereits beschriebenen Weise eingesetzt, wobei jede 
Rippe 25 mit einer oder zwei Nadeln bestiickt ist, so daB 
40 ein Segment max. sechs oder acht Nadeln aufnehmen 
kann. Der Durchmesser einer Nadel 16 betragt 1 bis 
2 Millimeter und die Einbaulange von der Spitze 17 bis 
zum Ende 8 bis 1 5 Millimeter. 

GemaB Fig. 7 sind die Segmente lose mit den Nadeln 16 
45 in die Locher 13 des Lochrasters 23 eingesetzt und be- 
weglich in den Lochern 13 des Lochrasters 23 gefiihrt, 
so daB je nach Abstand zwischen der Unterseite 21 der 
Druckdecke 14 und dem Nadeltrager 19, die Nadelspit- 
zen 17 mehr oder weniger hoch liber die Oberseite 24 
so der Druckdecke 14 hervorstehen. Die Einzelsegmente 
sind zwischen den Umlenkrollen 12 in Fuhrungen 27, 28 
und an den Umlenkrollen 12 in Ausnehmungen 29 gela- 
gert. 

Die Fuhrungen 27, 28 sind als durchgehende Schienen 
55 mit einer Gleitflache 30 zur Auflage der Nadeltrager 19, 
20 und mit vorstehenden Randern 31 zur seitlichen Fuh- 
rung der Nadeltrager 19, 20 ausgebildet (Fig. 8). Die 
oberen Fuhrungen 27 sind vertikal verstellbar, so daB 
durch Anheben oder Absenken der Fuhrungen 27 der 
60 Abstand der Nadelhalter 19 von der Unterseite 21 der 
Druckdecke 14 veranderbar ist und somit eine Verstel- 
lung der Nadeln 16 erfolgt. Zur Verstellung der Fuhrun- 
gen 27 sind zwischen den Umlenkrollen 12 Verstellan- 
triebe 32 vorgesehen, die mechanisch, elektrisch, hy- 
65 draulisch oder pneumatisch arbeiten und so angeordnet 
sind. daB eine gleichmaBige Verstellung der Nadeln 16 
uber die gesamte Oberseite 24 der Druckdecke 14 er- 
folgt. Der Verstelibereich der Nadeln 16 auf der Ober- 
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seite 24 der Druckdecke 14 reicht von 0 bis 5 Millimeter. 

Die Fig. 4 der Zeichnung zeigt eine weitere Ausfuh- 
rung fOr die Benadelung der Druckdecke 14. Bei dieser 
Ausfuhrung ist der Nadelhalter 20 als ein endloser Gurt 
oder Riemen mit einer Breite von ca. 30 Millimeter aus- 5 
gebildet, der um zwei zwischen den Umlenkrollen 13 fur 
die Druckdecke 14 angeordnete Umlenkrollen 33 ge- 
ftihrt ist. Im Gegensatz zu dem Ausfuhrungsbeispiel 
nach Fig. 3, ist bei dieser Ausfuhrung eine ineinander- 
kammende Anordnung der Nadeln 16 mit den Lochern 10 
13 der Druckdecke 14 vorhanden. An der Oberseite 24 
der Druckdecke 14 sind auf der Lange des Nadelbettes 
15 die Nadeln 16 im Eingriff mit den Locher 13. Durch 
die Bewegung der Druckdecke 14 in Pfeilrichtung kom- 
men die Nadeln 16 im Bereich der linken Umlenkrolle 15 
33 in Eingriff und im Bereich der rechten Umlenkrolle 
33 auDer Eingriff mit der Druckdecke 14. In Fig. 5 ist der 
Eingriffsbereich der Nadeln in die Locher 13 der Druck- 
decke 14 vergroBert dargestellt. Anders als bei einem 
Zahnradgetriebe, bei dem ein Zahn des einen Zahnrades 20 
in eine Zahnlucke des anderen Zahnrades eingreift, sind 
bei dieser Ausfuhrung viele Nadeln 16 gleichzeitig mit 
den Lochern 13 der Druckdecke 14 in Eingriff. Damit 
bilden die Umlenkrollen 12 mit der Druckdecke 14 und 
die Umlenkrollen 33 mit dem Nadelhalter 20 ein Getrie- 25 
be, so daB auf einen Antrieb der Nadelhalter 20 verzich- 
tet werden kann. Es ist jedoch ohne weiteres denkbar, 
beide Rollenpaare 12, 33 anzutreiben bzw. die Drehzahl 
der Umlenkrolle 12 und die Drehzahl der Umlenkrolle 
33 uber ein separates Getriebe zu synchronisieren. 30 
Die Verstellung der Nadeln 16 erfolgt wie bei der Aus- 
fuhrung nach Fig. 3 durch die zwischen den Umlenkrol- 
len 33 angeordnete FQhrung 27, die als durchlaufende 
Schiene ausgebildet ist und in Pfeilrichtung "X" (Fig. 5) 
verstellbar ist. Eine weitere Moglichkeit fur die Verstel- 35 
lung besteht darin, daB die Fuhrung 27 in ihrer Lage zu 
den Umlenkrollen 33 fixiert ist und die gesamte Bauein- 
heit aus Umlenkrollen 33 und Fuhrung 27 in Pfeilrich- 
tung "X M verstellbar ist. 

Wie aus Fig. 4 zu entnehmen ist, sind die Nadeln 16 im 40 
Leertrum auBer Eingriff mit den Lochern 13 der Druck- 
decke. Somit konnen in diesen Bereich Druckdecke und 
Nadelhalter 20 auf einfache Weise gereinigt werden. 
Die Druckdecke 14 nach Fig. 4 kann mit dem gleichen 
Lochraster 23 und derselben Anzahl von Nadelstreifen 45 
ausgerustet sein wie die Druckdecke nach Fig. 2. Ent- 
sprechend konnen vier mit Nadeln 19 bestiickte Nadel- 
halter 20 auf die Umlenkrollen 33 aufgezogen sein. Es 
kann aber auch ein durchgehender Nadelhalter 20 ver- 
wendet werden, der nur im Bereich des Lochrasters 23 50 
mit Nadeln 16 bestuckt ist. 

Die Fig. 7 zeigt, daB die Rander der Ldcher 13 durch 
nietartige Hiilsen 34 aus Stahl verstarkt sind. Diese HQl- 
sen 34 bilden gleichzeitig Fuhrungen 35 fur die Nadeln 
16. 55 
Die Fig. 8 zeigt, daB die Auflage der Druckdecke 14 auf 
dem Druckbalken 36 im Bereich der Nadelstreifen 18 
unterbrochen ist. Es ist deshalb darauf zu achten, daB 
dieser Bereich schmal gehalten wird, damit ein fehler- 
hafter Druck vermieden wird. Nach Moglichkeit soli ein 60 
Nadelstreifen 18 aus nicht mehr als drei Nadelreihen, 
vorzugsweise nur aus einer Nadelreihe bestehen. 
In Fig. 6 der Zeichnung ist der Druckvorgang im Be- 
reich einer Druckschablone 10 dargestellt. Es ist die 
Druckdecke 14 erkennbar, auf der die Teppichbahn 37 65 
aufliegt und in die die Nadeln 16 mit ihren Spitzen 17 
eindringen und unverruckbar festhalten. Ferner ist er- 
kennbar, daB durch eine entsprechende Einstellung der 
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FUhrung 27, die Nadeln 16 bis etwa zur Halfte in den 
Querschnitt der Teppichbahn 37 eingedrungen sind. 
Im Innern der Druckschablone 10 befindet sich eine 
Farbauftragsrolle 38, die sich in derselben Richtung 
dreht wie die Druckschablone 10. Die Druckfarbe befin- 
det sich in dem Zwickel 39 zwischen der Auftragsrolle 
38 und der Druckschablone 10 und zwar dort, wo sich 
Auftragsrolle und Druckschablone zueinander hin dre- 
hen. Wahrend des Druckvorganges konnen Druckscha- 
blone 10 und Auftragsrolle 38 auf der Teppichbahn 37 
gleichmaBig uber die ganze Breite mit ihrem Eigenge- 
wicht aufliegen. Durch nicht dargestellte Locher in der 
Druckschablone 10 wird die Druckfarbe in den Teppich 
gepreBt Der Spalt zwischen Druckschablone und 
Druckdecke wird durch den sehr steifen Druckbalken 
36 uber die ganze Lange der Druckschablone 10 kon- 
stant gehalten. 

Die Fig. 9 der Zeichnung zeigt einen Ausschnitt quer 
durch die Druckdecke 14. Die dargestellte Anordnung 
eignet sich in besonderer Weise zum Bedrucken oder 
Bemustern von Rohfliesenware 40 mit einer Flach- 
druckmaschine bzw. Flachdruckschablone. Im Gegen- 
satz zu der eingangs erwahnten Rotationsdruckmaschi- 
ne wird bei einer Flachdruckmaschine die Druckdecke 
14 schrittweise, entsprechend der GroBe bzw. dem Rap- 
port der Druckschablone bewegt. 
Wie aus Fig. 9 hervorgeht, sind die Nadeln 16 der auBe- 
ren Nadelreihen 18 schraggestellt und zwar voneinan- 
der weg schraggestellt, so daB wie aus der Fig. 9 weiter 
erkennbar ist, dadurch ein Abheben der Fliese 40, insbe- 
sondere deren Rander von der Druckdecke 14 beim 
Anheben der Druckschablone verhindert wird. 
Die Schrigstellung der auBeren Nadelreihe 18 erfolgt 
(nur) an der Oberseite 24 der Druckdecke zwischen den 
Umlenkrollen 12. Fur diesen Zweck werden die Nadel- 
halter 19, 20 in Laufrichtung hinter der ersten Umlenk- 
rolle 12 allmahlich aus der aufrechten Stellung durch 
geneigte Gleitflachen 30 der Fuhrungen 27 in die 
Schraglage gefiihrt und in dieser Stellung gehalten. Die 
Teppichfliese 40 wird dementsprechend beim Eindrin- 
gen der Nadeln 16 durch die stetig zunehmende Schrag- 
stellung zusatzlich gestrafft. In Laufrichtung vor der 
zweiten Umlenkrolle 12 erfolgt wieder eine allmahliche 
Geradestellung der Nadeln 16 durch die Gleitflachen 30 
der Fuhrungen 27. Fur die Schragstellung und Gerade- 
stellung der Nadeln 16 ist ein ausreichendes Bewe- 
gungsspiel der Nadeln in der Druckdecke 14 erforder- 
lich. Die Locher 13 sind deshalb als Schlitze 41 ausgebil- 
det. 

Patentanspriiche 

1. Benadeltes Forderband zum Transport von Wa- 
renbahnen od. dgl., insbesondere eine benadelte, 
um zwei Umlenkrollen laufende endlose Druckdek- 
ke fur eine Druckmaschine zum Bemustern (Be- 
drucken) von Teppichbahnen oder -fliesen, auf der 
die Ware wahrend des Bemusterungsvorganges 
(Druckvorganges) unverruckbar festgehalten wird, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Forderband 
bzw. die Druckdecke (14) mit einem Lochraster (23) 
versehen ist, und die Nadeln (16) an einem separa- 
ten Nadelhalter (19), (20) im RastermaB des Loch- 
rasters (23) aufrechtstehend befestigt sind, daB der 
Nadelhalter (19), (20) unter der der benadelten 
Oberseite (24) abgewandten Unterseite (21) des 
Forderbandes bzw. der Druckdecke (14) angeord- 
net ist, dessen Laufrichtung und Geschwindigkeit 
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der Bewegungsrichtung und Geschwindigkeit des 
Forderbandes bzw. der Druckdecke entsprechen, 
wobei die Nadeln (16) mit ihren spitzen Enden (17) 
durch die Locher (13) des Forderbandes bzw. der 
Druckdecke hindurchgreifen und in ihrer Hdhe 5 
iiber der Oberseite (24) des Forderbandes bzw. der 
Druckdecke verstellbar sind. 

2. Benadeltes Forderband zum Transport von Wa- 
renbahnen od. dgL, insbesondere eine benadelte, 
um zwei Umlenkrollen laufende endlose Druckdek- 10 
ke fur eine Druckmaschine zum Bemustern (Be- 
drucken) von Teppichbahnen oder -fliesen, auf der 
die Ware wahrend des Bemusterungsvorganges 
(Druckvorganges) unverruckbar festgehalten wird, 
wobei das Forderband bzw. Druckdecke mit einem 15 
Lochraster versehen ist, und die Nadeln an einem 
separaten Nadelhalter im RastermaB des Lochra- 
sters befestigt sind, daB der Nadelhalter unter der 
der benadelten Oberseite abgewandten Unterseite 
des Forderbandes bzw. der Druckdecke angeord- 20 
net ist, dessen Laufrichtung und Geschwindigkeit 
der Bewegungsrichtung und Geschwindigkeit des 
Forderbandes bzw. der Druckdecke entsprechen, 
und die Nadeln mit ihren spitzen Enden durch die 
Locher des Forderbandes bzw. der Druckdecke 25 
hindurchgreifen, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Nadeln (16) an der Oberseite (24) der Druckdecke 
(14) zwischen, den Umlenkrollen (12) in einer ge- 
geniiber der durch die Locher (13) der Druckdecke 
und zu diesen vertikal verlaufenden Achsen geneig- 30 
ten Lage angeordnet sind. 

3. Benadeltes Forderband, insbesondere Druckdek* 
ke nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB die benadelte Oberseite (24) aus mehreren 
iiber die Breite des Forderbandes bzw, der Druck- 35 
decke (14) verteilt angeordneten Nadelstreifen (18) 
gebildet wird. 

4. Benadeltes Forderband, insbesondere Druckdek- 
ke nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Nadelstreifen (18) aus einer 40 
Nadelreihe bestehen. 

5. Benadeltes Forderband, insbesondere Druckdek- 
ke nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Nadeln (16) einer Nadelreihe 

in einer geneigten Lage angeordnet sind. 45 

6. Benadeltes Forderband, insbesondere Druckdek- 
ke nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB wenigstens zwei gegeniiberlie- 
gende Nadelreihen in einer voneinanderweg ge- 
neigten Lage angeordnet sind. so 

7. Benadeltes Forderband, insbesondere Druckdek- 
ke nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB jedem Nadelstreifen (18) bzw. 
jeder Nadelreihe ein Nadelhalter (19), (20) zuge- 
ordnet ist. 55 

8. Benadeltes Forderband, insbesondere Druckdek- 
ke nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Nadelhalter (20) als Gurt, 
Riemen oder als Kette ausgebildet ist. 

9. Benadeltes Forderband, insbesondere Druckdek- 60 
ke nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Nadelhalter (19), (20) verti- 
kal verstellbar ist. 

10. Benadeltes Forderband, insbesondere Druck- 
decke nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch 65 
gekennzeichnet, daB der Nadelhalter (19), (20) in 
vertikal verstellbare Fiihrungen (27) gelagert ist. 

11. Benadeltes Forderband, insbesondere Druck- 
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decke nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Nadelhalter (19, 20) in der / 
Neigung der Nadeln (16) entsprechend geneigte 
Gleitflachen (30) der Fiihrungen (27) gelagert sind. 

12. Benadeltes Forderband, insbesondere Druck- 
decke nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Fiihrungen (27) um die 
Langsachse drehbar verstellbar sind. 

13. Benadeltes Forderband, insbesondere Druck- 
decke nach einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, daQ der Nadelhalter (19), (20) um 
die Rollen (12) der Druckdecke (14) gefuhrt ist. 

14. Benadeltes Forderband, insbesondere Druck- 
decke nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Nadelhalter (20) um zwei 
zwischen den Rollen (12) fur die Druckdecke (14) 
angeordnete Rollen (33) gefuhrt ist. 

15. Benadeltes Forderband, insbesondere Druck- 
decke nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Fiihrungen (27), (28) als 
zwischen den Rollen (12), (33) angeordnete Schie- 
nen ausgebildet sind. 

16. Benadeltes Forderband, insbesondere Druck- 
decke nach einem der Anspruche 1 bis 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Nadelhalter (19) aus meh- 
reren im Abstand hintereinander angeordneten 
Segmenten besteht. 

17. Benadeltes F6rderband, insbesondere Druck- 
decke nach einem der Anspruche 1 bis 16, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Locher (13) als Schlitze 
(41) ausgebildet sind. 

18. Benadeltes Forderband, insbesondere Druck- 
decke nach einem der Anspruche 1 bis 17, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Ldcher (13) bzw. Schlitze 
(41) durch hohlnietartige Hulsen (34) verstarkt sind, 
in die die Nadeln (16) eingreifen. 

19. Benadeltes Forderband, insbesondere Druck- 
decke nach einem der Anspruche 1 bis 18, dadurch 
gekennzeichnet, daB die hohlnietartigen Hulsen 
(34) als Fiihrungen (35) fur die Nadeln (16) ausgebil- 
det sind. 

20. Benadeltes F6rderband, insbesondere Druck- 
decke nach einem der Anspruche 1 bis 19, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Nadelhalter (19), (20) in 
Ausnehmungen (29) am Umfang der Rollen (12), 
(33) gefuhrt ist. 

21. Benadeltes Forderband in einer Druckmaschine 
nach einem der Anspruche 1 bis 20, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Nadelhalter (19), (20) mit der 
Druckdecke (14) iiber die Nadeln (16) gekuppelt ist. 

22. Benadeltes F6rderband, insbesondere Druck- 
decke nach einem der Anspruche 1 bis 21, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Nadelhalter (19), (20) uber 
ein separates Getriebe angetrieben wird. 
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